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Präzision von Walter bedeutet Präzision für Hightech_
Eranchen wie z.B. Luft- und Raumfahrt, Automobil_
und zulieferindustrie, Medizinte(hnik, Werkzeug- und
Maschinenbau.
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Genau gket entsteht bei  uns au5
unseren Know How rn Entwick ung,
Konstrukt ion, Fert lgunq !nd N4ontage
und g bt hnen d e Sicherheit  immer
einen schri t t  voraus zu sein.

Stabil ität

Schneckenantr eb, Lagerung, K em-
mung und T€ lkopfqehause a e Bau'
teie Lnserer NC Teiapparate sind fur
höchste Ansprüche a!5gelegt und
gewähr eisten so eine ausserordent ich

lnnovation

Innovat ion hat e ne ange Trad t ion be
,,Water" sei l  1936 enlwckeln und
lert igen wir Teiapparate und Rund-
tsche die uns€ren Kunden mmer einen
Voßprung im Wettbewerb v,"rschallen

Die kompakte Bauform unserer NC-Te l-
apparate und die enge abstulung der
fünf versch edenen Baugrössen d ent
aussch eß ch e nem Z el  Max ma e
Le stu ngsfah q keit bei m nimdlem Platz
bedad n lhrer Maschine.

Performance

Peformance heißt be uns Geschwin
d qkeit  und Ausbdufäh gke t  kurze
Prozesszeiten und die Ausbaufäh gkeit
b€stehender Losunqen durch ufser
modu aret System garant eren E{lekl iv -
iät  und Flex bi i i ; t  hrer Fetqung

Auibau und nbetr ebnahme unserer
Produkte be lhnen im f laus, S.hulung
und Wartung, Reparaturen und
Lieferung von Ersalzteien unser

gerne zur Veriüg!ng.



Der kompakte NC-Teilapparat mit horizonta er und vertikaler Achse.
Sein modularer Aufbau erlaubt den Einsatz bei Bohr/Fräsarbeiten, be m
Schle Jen, Grav eren, Lasern und Erodieren. Die Variante mit hydraulischer
K ernmung sorgt für höchste Haltekräfte, das direkte Mess-System (Opt on)
für genaueste Position erung während der Bearbe tunq.
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Motoranbauvarianten, individuelle spindelaustührurtg usw. -
wir sind so llexibel wir lhre Anforderungen.

Belastungsdaten
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Die Mehrspinde variante des Grundgerätes
6 Spinde n ist besonders geeignet lur die
Werkstucken n der Serenfertgung. Kurze
Adaption von automat schen Spannmitteln

TAN ausbaufähig bis zLr
Mehrf achaLrlspannung von
Posrt ionierzeiten und elne
optimleren hre Fert gungSzerten
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Motoranbauvarianten, individuelle Spindelausführung usw. -
wir sind so {lexibel wir lhre Anforderungen.

Belastunqsdäten
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Die rnanuell betätigte, zusätzliche Schwenkachse des Grundgerätes TANI
(Schwenkbereich 0" - 90') erhöht lhre Flexibil i tät in der 5-Seiten-Bearbeitung
von kleinen und rnitt leren Serien. Der geringe Aufwand füf die zusä?liche
Achse macht diese Ausführung besonders attraktiv.



Moto€nbauvadanten, individuelle spindelausführung

Belasiungsdaien

usw. - wir sind so flexibel wir lhre Anforderungen.
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Der 2-Achsen NC-Teilapparat TANi2S m t zwei vollwertigen NC Achsen
ist gekennzelchnet durch höchste Leistunqsfähigkeit bei einer sehr
kompakten Bauform. Direkte Mess-Systeme in beiden Achsen (Option)
1ür qenaueste Pos tionierung und automatische 5pannmittel sorgen
für Präz sion und Effektlvität in lhrer Teilefeftigung.



Motoranbauvarianten, individuelle spindelausführung usw. -
wir rind so flexibel wir lhre Anforderungen.
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Der 2 Achsen Nc-Teilapparat TAN 25 2-5 mit zwei volwert gen Nc-Achsen
und bis zu fünf Drehachsen lst die höchste Ausbaustufe des Grundgerätes
TANi. Die 5-Se ten-Bearbe tung und N/ehrfachaufspannung von Werkstücken
machen den NC-Teilapparat zur optimalen Lösung lhrer Fertigungsaufgaben
bei der Serienfertigung komplexer Werkstücke.


